_@ Secretaria Regional
de Economia

Regiao Auténoma Direcao Regional do Comércio,
deMadetes Industria e Qualidade
umm
LABORATORIO DE
METROLCGIA DA
CERTIFICADO s
DE ENSAIO PROCESSO N.°: 468/2026
ENTIDADE
NOME AMAK - Ass. Madeirense de Aut. e Karting

ENDERECO
CODIGO POSTAL

INSTRUMENTO DE MEDIGAO

Rua do Carmo n® 2 B, 1°sala 15
9050-019

DESIGNACAO
MARCA
MODELO
NUMERO

CARATERISTICAS METROLOGICAS

Instrumentos de Pesagem
Intercomp

SW 650

0429M20004

ERRO MAXIMO ADMISSIVEL
ALCANCE MAXIMO
ALCANCE MINIMO
ENCHIMENTO MAXIMO
ENCHIMENTO MINIMO

+ 1,5 kg ( Critério de aceitacdo do cliente)
Nao aplicavel
N&o aplicavel
Nao aplicavel
N&o aplicavel

INTERVALO DE INDICACAO 10 a 2000 kg

OPERAGAO EFETUADA

DATA 09/06/2026

METODO Portaria n.° 320/2019, de 19 de setembro

DOCUMENTO DE REFERENCIA
RASTREABILIDADE METROLOGICA
RESULTADO

NOTA:

IT 15 04 - Intrucdo de trabalho de CM de IP
NI 91 a 108, 110 a 139, 195, 142 a 171, 220, 221
Conforme |Erro maximo = -1,5 kg (ver nota)

Erro (10Kg) =0 kg| Erro (500 kg) = -0,1 kg|Erro (1000kg) = -1,4 kg| Erro (1500kg) = -1,3 kg| Erro (2000kg) = -1,5 kg

Canico, 16 de junho de 2026

Assinado de forma digital
por Jorge Cristévao de
Nobrega Shone

Dados: 2026.06.16 16:59:31
+01'00'

Jorge Shone
TECNICO METROLOGISTA

Assinado de forma

[ © digital por JOAO
‘ A((v RODRIGO OLIVEIRA DE
' CASTRO E ANDRADE
Dados: 2026.06.16
17:01:45 +01'00'

Jodo Rodrigo Oliveira de Castro e Andrade
CHEFE DE DIVISAO
LABORATORIO DE METROLOGIA DA MADEIRA

O presente certificado s6 pode ser reproduzido no seu todo e apenes se refere ao(s) item(ns) ensaido(s)
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